Расчет состава ячеистых бетонов
Ячеистобетонная смесь состоит из объема цемента, заполнителя, воды и пор.
Для объема смеси 1м3(1000л) можно составить следующее уравнение :
Ц/ρц+3/ρ3+В+Vпор=1000,где		(1)
Ц- расход цемента ,кг/м3
З- расход заполнителя, кг/м3
В- расход воды, л/м3
Vпор- объем пор за счет применения порообразователя кг/л
Ρц и ρ3- истинная плотность ячеистого бетона выражается уравнением:
1,15ц+3=ρб, где			(2)
1.15- коэффициент, учитывающий количество связанной цементом воды.
Соотношение между заполнителем и цементом С- принимается для автоклавных бетонов 1-1,75, а для автоклавных бетонов низкой плотности (менее 400кг/м3) значение С=0, т.е. заполнитель не применяется. Для известкового вяжущего С=3,5;4;4,5;5,5;6
1,15Ц+СЦ=ρб,		(3)
откуда:
Ц=ρб/(1,15+С)		(4)
З=СЦ			(5)
Ориентировачное значение водотвердого отношения (В/Т) принимается в зависимости от средней плотности:
	Ρ0, кг/м3
	В/Т

	300
	0,45

	500
	0,40

	700
	0,35

	900
	0,30




Зная В/Т, можно выразить расход воды В=(Ц+3) (В/Т)
После преобразования уравнения 1 получим
Ц((1/ρц+С/ρ3+(1+С)В/Т)+Vпор=1000
Отсюда определяется требуемый объем пор
Vпор=1000-Ц(1/ρц+С/ρ3+(1+С)В/Т).
Необходимое количество порообразователя для газобетона, кг/м3
Д=Vпор/1390К,
1390-выход пор (отношение объема пор к массе порообразователя, л/кг)
где К- коэффициетн, учитывающий эффективность использования газообразователей добавки (алюминиевой пудры), принимается равным 0,85
Необходимое количество пенообразователя для пенобетона, л/м3.
Д=Vпор/20К; 
20-л/кг для гидролизованной крови
где К- коэффициент, учитывающий эффективность использования пенообразователя, принимается приблизительно равным 0,8.




